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Elementy ustalajace 8

GN 615.3 B
- RoHS

Zatrzaski

Stal / stal nierdzewna,
Z kulka i gniazdem szes$ciokatnym pod imbus

SPECYFIKACJA
Wykonania

- Typ K: stal, o standardowe; sile docisku

- Typ KS: stal, o duzej sile docisku

- Typ KN: ze stali nierdzewnej, o standardowej sile docisku
- Typ KSN: ze stali nierdzewnej, o duzej sile docisku

Typ K/ KS

- Korpus: stal oksydowana na czarno

- Kulka stalowa, hartowana

Typ KN / KSN

- Korpus stal nierdzewna AISI 303

- Kulka ze stali nierdzewnej AISI 420C, hartowana
Nacisk sprezyny

Ze stali nierdzewnej AISI 631

Znakowanie wykonania KS / KSN

Podwdjna linia wzdfuz korpusu

Zabezpieczenie gwintu (opcjonalne)
- Powtoka z poliamidu PFB

M3 ... M16

M20 ... M24*
- Mikrokapsutkowanie MVK*

* Nie dostgpne z magazynu, wymagana minimalna wielkos¢
zamowienia.

INFORMACJE

Powfoka z poliamidu PFB jest substancja klinujaca,
zabezpieczajacg gwint. Dla typu K oraz KN (standardowa sita
docisku) powtoka ma kolor niebieski, dla typu KS i KSN (duza sita
docisku) powfoka ma kolor zielony. Ten rodzaj zabezpieczenia
gwintu stosuje sie dla zatrzaskéw wyposazonych w gniaz-
do szesciokatne pod imbus, ze wzgledu na duze momenty sity
potrzebne do ewentualnego odkrecenia korpusu. Wersja pod imbus
jest zatem preferowana dla takiego zastosowania wzgledem wersji z
nacieciem pod wkretak ptaski GN 615 (patrz strona 839).

MVK (mikrokapsutkowanie) zabezpieczenie gwintu czerwonag
substancja klejaca .

DANE TECHNICZNE

- Wiecej informacji o zabezpieczeniu gwintu MVK (patrz strona A24)
- Wiecej informacji o zabezpieczeniu gwintu PFB (patrz strona A24)
- Wiasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A2)

‘::}\'zé Zabezpieczenie gwintu PFB

=4 Powtoka z poliamidu
7F = dlatypu Ki KN
LT > N
11/ p ) ) .
- - 1 /:(\ P N N .53..!_: Zabezpieczenie gwintu PFB
LS | w\yj J\\ i) H—=4 Powtoka z poliamidu
1 —; dla typu KS i KSN
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Zabezpeiczenie gwintu MVK
Powtoka mikro-zamykajaca
(dla wszystkich typow)
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Zabezpieczenie gwintu PFB

o ol y
3
?—.:/: PN N ! Zabezpieczenie gwintu PFB a
o i | N (o) Powtoka z pgliamidu
* _ * dla typu KS i KSN
5
| W
. . . . Zabezpeiczenie gwintu MVK 6
*Uzupetnij kod i oznaczenie dodajac symbol koloru (PFB lub MVK) Powtoka mikro-zamykajaca
PFB MVK (dla wszystkich typéw) 7
Powloka z poliamidu Mikrokapsutkowanie
GN 615.3-K
Nacisk sprezyny Nacisk sprezyny
Oznaczenie di d2 1+0.1 A/F w wN= wN= 52
poczatkowy koncowy
GN 615.3-M3-K M3 15 8 15 04 3 45 1
GN 615.3-M4-K M4 2.5 12 2 0.8 85 14 2 10
GN 615.3-M5-K M5 3 14 25 0.9 8 14 3
GN 615.3-M6-K M6 35 15 3 1 11 18 4 11
GN 615.3-M8-K M8 45 18 4 15 18 31 8
GN 615.3-M10-K M 10 6 23 5 2 24 45 13 12
GN 615.3-M12-K M12 8 26 6 25 26 49 14
GN 615.3-M16-K M 16 10 33 8 35 41 86 32 13
GN 615.3-M20-K M 20 12 43 10 4.5 56 111 65
GN 615.3-M24-K M 24 15 48 12 55 81 151 103 14
GN 615.3-M3-K-* M3 15 8 15 04 3 4.5 1
GN 615.3-M4-K-* M4 2.5 12 2 0.8 85 14 2 15
GN 615.3-M5-K-* M5 3 14 2.5 0.9 8 14 3
GN 615.3-M6-K-* M6 35 15 3 1 11 18 4 16
GN 615.3-M8-K-* M8 4.5 18 4 15 18 31 6
GN 615.3-M10-K-* M 10 6 23 5 2 24 45 8 17
GN 615.3-M12-K-* M12 8 26 6 2.5 26 49 13
GN 615.3-M16-K-* M 16 10 33 8 35 41 86 14 18
GN 615.3-M20-K-* M 20%* 12 43 10 4.5 56 111 65
GN 615.3-M24-K-* M 24** 15 48 12 5.5 81 151 103 19
GN 615.3-KN STAINLESS STEEL
Nacisk sprezyny Nacisk sprezyny
Oznaczenie d1 d2 110.1 A/F w wN= wN=
poczatkowy koncowy 21
GN 615.3-M3-KN M3 15 8 1.5 04 E 45 1
GN 615.3-M4-KN M 4 25 12 2 08 85 14 2 22
GN 615.3-M5-KN M5 3 14 25 0.9 8 14 3
GN 615.3-M6-KN M6 35 15 3 1 1 18 4 23
GN 615.3-M8-KN M8 4.5 18 4 15 18 Sl 8
GN 615.3-M10-KN M 10 6 23 5 2 24 45 13
GN 615.3-M12-KN M12 8 26 6 25 26 49 14 o0
GN 615.3-M16-KN M 16 10 33 8 35 41 86 32 ®
GN 615.3-M20-KN M 20 12 43 10 45 56 111 65 %
GN 615.3-M24-KN M 24 15 48 12 55 81 151 103 ©
GN 615.3-M3-KN-* M3 15 8 1.5 04 3 45 1 3
GN 615.3-M4-KN-* M4 2.5 12 2 0.8 85 14 2 g
GN 615.3-M5-KN-* M5 3 14 25 0.9 8 14 3 =
GN 615.3-M6-KN-* M6 35 15 3 1 11 18 4 %
GN 615.3-M8-KN-* M8 45 18 4 15 18 31 8 %
GN 615.3-M10-KN-* M 10 6 23 5 2 24 45 13 )
GN 615.3-M12-KN-* M12 8 26 6 25 26 49 14
GN 615.3-M16-KN-* M 16 10 33 8 35 41 86 32
GN 615.3-M20-KN-* M 20** 12 43 10 45 56 111 65
GN 615.3-M24-KN-* M 24%* 15 48 12 5.5 81 151 103

Waga wersja PFB
MVK Niedostepny z magazynu, obowigzuje minimalna ilos¢ zamdwienia
** Niedostepny z magazynu, obowiazuje minimalna ilos¢ zamdwienia
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GN 615.3 Zatrzaski
Zabezpieczenie gwintu PFB
Powtoka z poliamidu
AJF dla typu Ki KN
_ AN N N Zabezpieczenie gwintu PFB
o B | N o Powtoka z poliamidu
+ __ 4 dla typu KS i KSN
w
| f——

*Uzupetnij kod i oznaczenie dodajgc symbol koloru (PFB lub MVK)

Zabezpeiczenie gwintu MVK
Powtoka mikro-zamykajaca

PFB M_VK X (dla wszystkich typow)
Powtoka z poliamidu Mikrokapsutkowanie
GN 615.3-KS
Nacisk sprezyny Nacisk sprezyny
Oznaczenie di d2 1+0.1 A/F w wN= wN= 52
poczatkowy koncowy
GN 615.3-M3-KS M3 15 8 15 04 5 9 1
GN 615.3-M4-KS M4 2.5 12 2 0.8 12 18 1
GN 615.3-M5-KS M5 E 14 2.5 0.9 15 22 2
GN 615.3-M6-KS M6 35 15 3 1 19 28 3
GN 615.3-M8-KS M8 45 18 4 1.5 36 62 4
GN 615.3-M10-KS M 10 6 23 5 2 57 104 8
GN 615.3-M12-KS M12 8 26 6 25 61 110 13
GN 615.3-M16-KS M 16 10 33 8 35 68 142 32
GN 615.3-M20-KS M 20 12 43 10 4.5 84 166 65
GN 615.3-M24-KS M 24 15 48 12 55 127 237 103
GN 615.3-M3-KS-* M3 15 8 15 04 5 9 1
GN 615.3-M4-KS-* M4 2.5 12 2 0.8 12 18 1
GN 615.3-M5-KS-* M5 3 14 2.5 0.9 15 22 2
GN 615.3-M6-KS-* M6 35 15 3 1 19 28 3
GN 615.3-M8-KS-* M8 4.5 18 4 1.5 36 62 4
GN 615.3-M10-KS-* M 10 6 23 5 2 57 104 8
GN 615.3-M12-KS-* M12 8 26 6 25 61 110 13
GN 615.3-M16-KS-* M 16 10 33 8 35 68 142 32
GN 615.3-M20-KS-* M 20%* 12 43 10 4.5 84 166 65
GN 615.3-M24-KS-* M 24** 15 48 12 55 127 237 103
GN 615.3-KSN STAINLESS STEEL
Nacisk sprezyny Nacisk sprezyny
Oznaczenie di d2 1+0.1 A/F w wN = wN =
poczatkowy koncowy
GN 615.3-M3-KSN M3 1.5 8 1.5 04 5 9 1
GN 615.3-M4-KSN M4 2.5 12 2 0.8 12 18 1
GN 615.3-M5-KSN M5 3 14 25 0.9 15 22 2
GN 615.3-M6-KSN M6 35 15 3 1 19 28 3
GN 615.3-M8-KSN M8 45 18 4 15 36 62 4
GN 615.3-M10-KSN M 10 6 23 5 2 57 104 8
GN 615.3-M12-KSN M 12 8 26 6 25 61 110 13
GN 615.3-M16-KSN M 16 10 33 8 35 68 142 32
GN 615.3-M20-KSN M 20 12 43 10 45 84 166 65
GN 615.3-M24-KSN M 24 15 48 12 55 127 237 103
GN 615.3-M3-KSN-* M3 1.5 8 1.5 04 5 9 1
GN 615.3-M4-KSN-* M4 2.5 12 2 0.8 12 18 1
GN 615.3-M5-KSN-* M5 3 14 25 0.9 15 22 2
GN 615.3-M6-KSN-* M6 35 15 3 1 19 28 3
GN 615.3-M8-KSN-* M8 45 18 4 15 36 62 4
GN 615.3-M10-KSN-* M 10 6 23 5 2 57 104 8
GN 615.3-M12-KSN-* M 12 8 26 6 25 61 110 13
GN 615.3-M16-KSN-* M 16 10 33 8 35 68 142 32
GN 615.3-M20-KSN-* M 20** 12 43 10 45 84 166 65
GN 615.3-M24-KSN-* M 24%* 15 48 12 5.5 127 237 103

Waga wersja PFB

MVK Niedostepny z magazynu, obowigzuje minimalna ilos¢ zamdwienia
** Niedostepny z magazynu, obowiazuje minimalna ilo$¢ zamdwienia
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